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Zrobotyzowane systemy
paletyzacji produktow



Doswiadczenie, wiedza, kompetencje
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Ok 50 = 100%

doswiadczen zrealizowanych Wyprodukowanie poswiecenia

w robotyzacji projektow maszyn przy realizacji

i automatyzacji 0 wartosci projektow

zaktadow 50 000 000 zt
produkcyjnych

Profesjonalne podejscie

Nasz zespot inzynieréw jest w stanie zaprojektowac optymal-
ne rozwigzania oparte o najnowoczesniejsze uktady i podze-
spoty, dostepne i wykorzystywane na swiecie przez liderow
branzy.

Razem z klientem analizujemy rézne rozwigzania i dobieramy
te najkorzystniejsze dla inwestora. Stawiamy na otwarty mo-
del wspoétpracy z zespotem specjalistéw naszego klienta, aby
kazdy znaczacy etap realizacji projektu byt optymalny bizne-
SOWo.

Jakos¢ naszych rozwigzan gwarantuje bezpieczng, efekty
ng i wieloletnig prace bez zbednych przerw i nieplanowar
przestojow. Jestesmy gotowi na kolejne wyzwania.

Nasz zespat
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Zespat kreatywnych
inzynieraw
wyspecjalizowanych
w budowie maszyn
oraz innowacyjnych
linii technologicznych
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Uruchomi i przetestuje Zainstaluje linie u klienta Przeszkoli zespot klienta
wdrazane rozwigzanie. i zintegruje z obecnymi z obstugi i pomoze w integracji

rozwigzaniami. procesu na produkgji.
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Petne Najwyzsze
doradztwo standardy
techniczne i zaplecze
i wsparcie techniczne
w kalkulacji
biznesowej
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Zajmie sie serwisem
dostarczanej linii.



Systemy
paletyzacji
MODULINE

Zrobotyzowane systemy paletyzacji MODULINE przeznaczone sg do uktadania
opakowan, skrzynek, workdw, kartondw, zgrzewek badz innych dowolnych
produktéw w uparzadkowany i powtarzalny sposéh na elemencie transportowym
(paleta itp.). Zastosowanie robata umozliwia szybkie, precyzyjne oraz bezpieczne
przenoszenie wyrobow z mozliwoscig tworzenia dowolnej trajektorii ruchu

i schematdw utozenia. Nasze rozwiazania i systemy charakteryzujg sie szybkaoscig,
stabilnoscig oraz wysokg niezawodnoscig, niezaleznie od tego czy paletyzacja

odbywa sie dla pojedynczych elementdw czy catych warstw. Kompaktowy,
modutowy, salidny system paletyzacji z przyjaznym dla uzytkownika interfejsem
sprawdza sie w kazdej gatezi przemystu. Nasze rozwigzania wpisuja sie w analize
potrzeb klienta i s projektowane z mysl3 i uwzglednieniem planédw rozwojowych.
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Kartony Worki  Zgrzewki Skrzynki Tacki Wiadra  Butelki

Przyktady zastosowan systemow MODULINE

= Przemyst spozywczy Przemyst cukierniczy
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Czy wiesz, ze...

Przemyst miesny Przemyst mleczarski

Przemyst drzewny Branza napojowa

systemy MODULINE osiggajg
wydajnosc do 65 paczek

na minute, czyli jedna paczka
w mniej niz sekunde!
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Przemyst motaryzacyjny Twarzywa sztuczne
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Przemyst chemiczny
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Systemy
MODULINE pro



Funkcjonalnos¢ systemow MODULINE pro

= Gwarantowana wysoka wydajnos¢ systemu, nawet do 65
ppm (packs per minute)

= Mozliwos¢ paletyzacji produktéw o roznych gabarytach
i przeznaczeniu

= Uktadanie wyrobdw w stahilny stos dzieki zastosowaniu
przektadek miedzywarstwowych

= Brak przestojow i wysoka powtarzalnosc procesu

= Obstuga palet o wymiarach 1000x1200 mm i 800x1200 mm,
potpalet 800x600 mm, a takze palet niestandardowych

= Modutowa budowa, pozwalajgca na konfiguracje i rozbu-
dowe urzadzenia w zaleznosci od potrzeb klienta

= Mozliwos¢ kanfiguracji procesu i rozszerzenie go o dodat-
kowe funkcje: znakowanie, owijanie, bindowanie, etykieto-
wanie produktu, kontrole wizyjne, obrotnice, krycie garne,
kapturownice iinne

= Stata weryfikacja poszczegoélnych etapdw procesu, dzieki
wdrozeniu systemow kontroli wagowej i ilosciowej

= Zrobotyzowane uktady, bazujace na robotach obstuguja-
cych nawet kilka linii jednoczesnie w tym samym czasie

= Bufor wejsciowy, dzieki zastosowaniu dedykowanego, au-
tomatycznego magazynu palet celem zwiekszenia autono-
mii pracy (opcja)

= Liczne systemy bezpieczeristwa spetniajgce najnowsze
normy i przepisy

= Sygnalizacja Swietlna i dZ2wiekowa informujgca o statusie
linii

= Mozliwos¢ zmiany wysokosci warstw tadunkow

= Interfejs przyjazny dla uzytkownika

= \Wysoka precyzja wykonywania czynnosci dzieki progra-
mowalnej, powtarzalnej sekwencji

= (graniczenie strat czasowych poprzez prace w trybie kil-
kuzmianowym

Paletyzacja automatyczna MODULINE pro

Tabela 1. Automatyczne linie MODULINE pro

Wydajnos¢ Svetem

Nazwa linii paczek o idki Magazyn  Manipulator k;j -

na minute* reeidacki przekfadek przektadek uktadania

[ppm] warstwy
MODULINE pro 30 30 v v - _
MODULINE pro 40 40 v v v _
MODULINE pro 45 45 v v - v
MODULINE pro 65 65 v v v v

* Wydajnos¢ referencyjna dla paczek o wymiarach 200x250 mm.
Dlainnych rozmiaréw paczek — wydajnos¢ zmienna.
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/ Wysokowydajne \

Ergonomiczne

Niezawodne
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MODULINE pro
‘  to rozwigzanie
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Tabela 2. Wyposazenie systemow MODULINE pro

STANDARD

OPCJONALNIE

WYPOSAZENIE

Robot 4-osiowy lub manipulator kartezjanski
System przenosnikdw transferujgcych palety

Pojedynczy system przenosnikdw transferujacy
produkty z linii produkcyjnej

Podwoajny system przenosnikéw transferujacy
produkty z linii produkcyjnej

Dedykowany chwytak z funkcjg chwytania
pojedynczego towaru badz rzedu towardw

Chwytak catej warstwy

System pozycjonowania palety w miejscu odktadania
produktu

Systemy stopujace naptyw palet i produktow

Dedykowane, automatyczne uktady, stuzace
do przepychania i pozycjonowania produktow

Manipulator przektadek

Bariera ochronna laserowa

Intuicyjny panel HMI

Wygradzenie bezpieczenstwa ze szkta hartowanego
Sygnalizacja swietlna i dZzwiekowa

Oswietlenie antyrefleksyjne

Odbojnica wazkowa

Dedykowany magazyn przektadek

Automatyczny magazyn palet

Systemy wizyjne sprawdzajgce wtasciwe potozenie
produktu oraz ich ewentualne uszkodzenia (opcja)

Owijarka / Bindownica / Aplikator etykiet /
Znakowarka / Kapturownica / Krycie gérne

MODULINE

pro30
v

v

v

DR N N N N N N

OPCJA

OPCJA

MODULINE
pro40

v
v

v
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SN N N N NN

OPCJA

OPCJA

Paletyzacja automatyczna MODULINE pro

MODULINE pro 30

Robot 4-osiowy odktada
produkty na element
transpartowy i umieszcza
przektadki kartonowe.

3600 mm
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MODULINE
pro45

v
v
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OPCJA

OPCJA

v

dostepne

MODULINE

pro 65
v

v
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OPCJA

OPCJA

niedostepne




MODULINE pro 40

Robot 4-osiowy odktada
produkty na element
transportowy, przektadki
kartonowe umieszczane s3
za pomoca manipulatora.

MODULINE pro 45

Robot 4-osiowy odktada
produkty na element
transportowy

i umieszcza przektadki
kartonowe, system
wyposazony jest

w chwytak catej warstwy
i uktad przepychania.

3600 mm
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Manipulator przektadek

1||II||I|]||F|I||| ]”][]Illlll”””!'
Ll ”

g r—— I

9000 mm

Uktad przepychania
i chwytak catej warstwy
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MODULINE pro 65

Robot 4-osiowy odktada
produkty na element
transportowy, system
WypO0sazany jest w
chwytak catej warstwy;,
uktad przepychaniai
manipulator przektadek.

4900 mm

[

Manipulator przektadek

Uktad przepychania
i chwytak catej warstwy

Modutowa konstrukcja

Chwytak catej warstwy
i uktad przepychania

Manipulator
przektadek

Owijarka
petnych palet

Aplikator etykiet

Automatyczny magazyn palet

(dostepny w dwach konfiguracjach zatadunku

bocznej i wzdtuznej)

MODULINE pro 65 z owijarkg i aplikatorem etykiet

Magazyn
przektadek

System przenosnikow
wyjsciowych



Przyktadowa sekwencja dziatania systemu

Rozwigzanie bazuje na robocie 4-osiowym, ktérego gtéwnym
zadaniem jest pobdr wyrobéw z przenosnikéw, a nastepnie
ich uktadanie w stas na europaletach.

In = ) =) =@
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Operator dokonuje Puste palety sq W miejscu zatadunku Robot pobiera z przenosnikéw
zatadunku stosu destackowane i nastepnie pusta paleta jest linii produkcyjnej gotowe
pustych palet do pojedynczo przemieszczane pozycjonowana wyroby za pomocg
automatycznego systemem przenosnikow do celem zachowania dedykowanego do danego

magazynu palet. miejsca zatadunku towaréw. powtarzalnosci procesu. rodzaju towaru chwytaka.
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Robot uktada na palecie Utozone w stos wyroby Operatorzy pobierajg %
' warstwy gotowych opuszczajg na palecie spaletyzowany towar za N \
produktow. strefe zatadunku. pomocg wazkow widtowy N

ze strefy roztadunku.
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MODULINE semi to kompaktowy, pétautomatyczny palety-
zator wyposazony w bariery laserowe, pozwalajgce operato-
rowi na odbidr petnych palet bez koniecznosci zatrzymywa-
nia pracy robota. Takie innowacyjne podejscie umozliwia za-
chowanie wydajnosci linii produkeyjnych naszych klientow na
wymaganym poziomie, a praca odbywa sie w trybie ciggtym
24 godziny na dobe. MODULINE semi wystepuje w wersji:
= stacjonarnej — przymocowanej do podtoza,
= mobilnej — z mozliwoscig przemieszczania miedzy liniami
produkcyjnymi.
Cechg wyrdzniajaca nasz produkt jest btyskawiczna integra-
cja, montaz i instalacja. Interfejs MODULINE semi jest bardzo
przejrzysty i intuicyjny. Zastosowanie naszego ekonomiczne-
go systemu paletyzacji pétautomatycznej zapewnia bezpiecz-
ng koegzystencje pomiedzy robotem a operatorem.
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MODULINE semi mohilny

- Wejscie produktu
“ Paleta pusta/petna

Nowaoczesna stylizacja

Dedykowany chwytak

Wysokos¢ paletyzacji
26m

Drzwi przesuwne

Mobilna platforma




Systemy

MODULINE semi cobot
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t atwa paletyzacja z robotem wspotpracujgcym
— MODULINE semi cobot

MODULINE semi cobot to nowoczesna, uniwersalna stacja
paletyzujaca zbudowana na mobilnej, kampaktowe] platfor-
mie nosnej z mozliwoscig relokacji w dowalne miejsce. Gwa-
rancjg bezpieczenstwa pracy operatoréw jest posadowiony
w centralnej czesci maszyny robot wspdtpracujacy — cobot.
Rozwigzanie swietnie sprawdza sie tam, gdzie jest koniecz-
nosc paletyzacji produktéw o stosunkowo nieduzej wydajno-
sci. Dzieki przemyslanej konstrukeji chwytaka, stacja przezna-
czona jest do obstugi szerokiej gamy produktéw o wadze nie-
przekraczajacej 10 kg. MODULINE semi cobot powstat z my-
slg usprawnienia linii produkcyjnych i utatwienia codziennej
pracy operatoréw z zachowaniem wszelkich standardéw bez-
pieczenstwa.

MODULINE semi cobot — podstawowe dane techniczne

Tabela 3. Dane techniczne MODULINE semi cobot

Parametr funkcjonalny Wartosc
Maksymalna wydajnos¢ stacji 8 opakowarn na minute
Maksymalna waga kartonu 10 kg

Napigcie sterownicze 24\VDC
Zasilanie Elektryczne

Gwarancja bezpieczenstwa

= Nasze chwytaki pozbawione s3
ostrych krawedzi, dzieki czemu nie
istnieje ryzyko skaleczenia operatora

= Skanery bezpieczenstwa — wykry-
cie obecnosci operatora ogranicza
ruch cobota do dopuszczalnej pred-
kosci bezpieczne]
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Opcje dodatkowe

= (Opcjonalnie nasza stacja paletyzujgca moze by¢ wyposazo-
na w magazyn przektadek kartonowych

= (Obstuga pdtpalet 600x400mm, a takze palet niestandar-
dowych

= System wizyjny odczytujgcy aktualne potozenie produktdw

Cechy i korzysci

= Ruchomy postument cobota pozwalajacy na uktadanie
produktdw na wysokosci ponad 2 metréow

= Nieprzerwana praca o wysokim wspodtczynniku jakosci z
mozliwoscig odbioru petnej palety bez koniecznosci zatrzy-
mywania cobota

= Redukcja powierzchni dzieki eliminacji wygrodzenia bez-
pieczenstwa

= Btyskawiczny i tatwy montaz oraz instalacja

= Mozliwos¢ przemieszczania w dowolne miejsce za pomocg
wadzka paletowego lub widtowego

= Intuicyjny, prosty w obstudze panel operatorski

= Gtowica chwytajgca obstugujaca rozne rozmiary produktow

= \Wyposazenie stacji stanowi przenosnik wejsciowy z moz-
liwoscig ryglowania, dostosowany do indywidualnych po-
trzeb klienta

= Sygnalizacja swietlna i dZwiekowa informujgca o statusie stacji
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Konfiguracje MODULINE semi cobot

90° lewo
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- Wejscie produktu
“ Paleta pusta/petna
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Dostosowujemy sie do potrzeb Klientow

Wdrazamy zardwno nowe rozwigzania paletyzacji jak
i modyfikujemy oraz integrujemy obecnie stosowane
u naszych klientow. Za cel stawiamy sobie, aby
dostarczane rozwigzania byty stabilne, kompatybilne
oraz modutowe — z mozliwoscig ich dalszej rozbudowy.
Wszystko zaczyna sie od wizyty w siedzibie klienta,
podczas ktdrej omawiamy szczegdty automatyzowa-
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Layout wstepny

nego procesy, ale nie tylko — scisle analizujemy takze pro-
cesy, ktdre wystepuja wokat gtéwnego zagadnienia. Szer-
sze spojrzenie na to, co odbywa sie przed, po i obok nas w
zaktadzie produkcyjnym pozwala pozytywnie wptynac na
koncepcje realizowanego systemu automatyzacji i roboty-
zacji, tak by catos¢ stata sie optymalnym i efektywnym roz-
wigzaniem.
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