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FAGUS

Zrobotyzowane urzadzenie
zatadunku/roztadunku elementdw
z/do tacek produktowych



Doswiadczenie, wiedza, kompetencje

Ponad

10 lat

doswiadczen

5%

zrealizowanych Wyprodukowanie

w robotyzacji projektow maszyn
i automatyzacji 0 wartosci
zaktadow 50 000 000 zt
produkcyjnych
-

Profesjonalne podejscie

Nasz zespot inzynieréw jest w stanie zaprojektowac optymal-
ne rozwigzania oparte o najnowoczesniejsze uktady i podze-
spoty, dostepne i wykorzystywane na swiecie przez liderow

branzy.

Razem z klientem analizujemy rézne rozwigzania i dobieramy
te najkorzystniejsze dla inwestora. Stawiamy na otwarty mo-
del wspotpracy z zespotem specjalistéw naszego klienta, aby
kazdy znaczacy etap realizacji projektu byt optymalny bizne-

SOWO0.

Jakos¢ naszych rozwigzan gwarantuje bezpieczng, efekty

ng i wieloletnig prace bez zbednych przerw i nieplanowa
przestojow. Jestesmy gotowi na kolejne wyzwania.

Nasz zespat

O ¢

Zainstaluje linie u klienta
i zintegruje z obecnymi
rozwigzaniami.

Uruchomi i przetestuje
wdrazane rozwigzanie.
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100%

poswiecenia Zespat kreatywnych
przy realizacji inzynieraw
projektow wyspecjalizawanych

w budowie maszyn
oraz innowacyjnych
linii technologicznych
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Przeszkoli zespot klienta
z obstugi i pomoze w integracji
procesu na produkgji.

il

Petne
doradztwo
techniczne
i wsparcie
w kalkulacji
biznesowej

O
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Najwyzsze
standardy
i zaplecze
techniczne

Zajmie sie serwisem
dostarczanej linii.



Stacker/destacker FAGUS

Stacker/destacker FAGUS jest uniwersalnym, zrabotyzowanym urzagdzeniem
przeznaczonym do autematycznej separacji pojedynczych tacek i uktadaniu ich

w stos. Zastosowanie robota umozliwia szybki i precyzyjny odbidr produktéw z linii
produkeyjnych lub odktadanie gotowych wyrabéw na dedykowane tacki. Urzadzenie
moze pracowac in-line, jak réwniez stanowi¢ odrebng maszyne, ktéra posiada
kompaktowa, mobilng konstrukcje z mozliwascig przemieszczania. Nasze rozwigzanie
to swietny sposob na zwiekszenie wydajnosci produkcji, aptymalizujgce jg kosztowo.
FAGUS nie tylko zastepuje manotonne czynnosci wykonywane przez operatarow,
ale przede wszystkim gwarantuje wysokg precyzje dziatania oraz zapewnia przeptyw

produktow just-in-time.

Przyktady zastosowan systemow stacker/destacker FAGUS
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Montaz zautomatyzowany (=) Przemyst motaryzacyjny G0z Elektronika

3 )

Przemyst spozywczy i Twarzywa sztuczne @ Przemyst cukierniczy

Przemyst chemiczny




Cechy i korzysci

= Uniwersalne, ekonomiczne urzadzenie obstugujagce dowolne
produkty w zaleznosci od indywidualnych potrzeb klienta
= Urzadzenie petni funkcje zatadowcza, roztadowczg lub zata-
dowczo-roztadowczg
= Gwarantowana wysoka wydajnos¢ urzadzenia do 2 sekund/
sztuke \
= (Obstuga tacek o wymiarach max. 600x400 mm E|
= Minimalizacja przestojow i wysoka powtarzalnos¢ procesu :
= Dostepne dwie konfiguracje: szeregowa (FAGUS 1) i réwnole-
gta (FAGUS 2) A
= \Wysokos¢ stosu tacek obstugiwanych przez urzgdzenie wyno- E
siaz 8 sztuk
= Autonomia pracy nawet do kilku godzin
= Mozliwos¢ dostosowania szerokosci scianek bocznych ukta-
doéw stackujacych i destackujgcych do réznych rodzajow tacek
= Mozliwose zabudowania w linie produkeyjng
= Wysaoka bezawaryjnosc i niskie koszty eksploatacji
= Pozycjonowanie i kontrola wtasciwej pozycji tacki
= (Obstuga urzadzenia oraz wyswietlanie wszystkich komunika-
tow tekstowych na czytelnym, intuicyjnym panelu HMI
= Brak uszkodzen produktéw podczas transportu na przenosnikach
= Zgodnosc ze standardem ESD
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Gtowne komponenty urzgdzenia

= Robot SCARA

= Chwytak mechaniczny z funkcjg pobrania produktu

= Chwytak podcisnieniowy z funkcjg pobrania i odktadania tacek

= Solidna rama bazowa z mozliwoscig przemieszczania

= Obudowa z wysokiej jakosci szkta hartowanego

= Przenosniki wejsciowe i wyjsciowe: tasmowe i pasowe

= Uktad destackujgcy stos tacek na wejsciowym transporterze

= Uktad stackujgcy stos tacek na wyjsciowym transporterze

= Uktady unoszace i pozycjonujgce tacke w miejscu pobrania i od-
ktadania ptytek

= Uktad sterujacy wraz z systemem bezpieczeristwa, intuicyjnym
panelem operatora (HMI) i szeregiem czujnikdw

= Zasuwy wejsciowe/wyjsciowe strefy niebezpiecznej

= Uktad wyprowadzajacy detal ze strefy zasiegu robota do maszy-
ny obstugiwane] lub wprowadzajgcy detal z obstugiwanej ma-
szyny do strefy zasiegu robota




Funkcja roztadowcza
— produkty dostarczone
na tackach sg wprowa-
dzane za pomocg robota
do linii produkcyjnej

& APATOR

Nasze chwytaki posiadajg funkcje luzowania
osi. Zapobiega to wystapieniu zbednych na-
prezen podczas pobierania i odktadania pro-
duktow.

Wspdtpracujemy z kilkoma dostawcami tacek, dzieki czemu mamy wy-
pracowany innowacyjny standard rozwigzan powierzchni bocznych,
umozliwiajgcy bezawaryjng prace.

- Wejscie produktu/tacka petna
- Wlyjscie produktu z urzadzenia

Wejscie produktu z linii produkeyjnej

- Pusta tacka

Funkcja zatadowcza —
produkty odbierane sq z linii
produkeyjnej za pomocg
robota i odktadane na tacki

Funkcja zatadowczo-roztadowcza — robot
wprowadza produkty z tacek do linii produk-
cyjnej. Po oproznieniu przektada pustg tacke na
przenosnik wyjsciowy. W dalszej kolejnosci pro-
dukty odbierane s z linii produkcyjnej za pomo-
3 robota i odkfadane na puste tacki.

Funkcja zatadowcza — produkty odbieranesagz ~ Funkeja roztadoweza — produkty dostarczone
linii produkcyjnej za pomoca robota i odktadane  na tackach sg wprowadzane za pomocg robota
na tacki. Petne tacki odktadane s3 za pomocg  do linii produkeyjnej. Puste tacki odktadane s3
robota na przenasnik wyjsciowy. za pomocg robota na przenosnik wyjsciowy.
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Wymiary urzadzenia

FAGUS 1 FAGUS 2

2100 mm

2100 mm

Zabudowa wolnostojaca
—z mozliwoscig
umieszczania w dowolnym
miejscu

Zabudowa in-line
—zmozliwoscig
zabudowania w
konstrukcje maszyny

Przyktadowa sekwencja dziatania FAGUS 2

Rozwigzanie bazuje na uktadach stackujgco/destackujgcych i obstugujgcych roboty typu SCARA. Produkty
dostarczane sg do urzadzenia, badZz wyprowadzane ze strefy pracy urzadzenia w dostosowanych tackach o
wymiarach max. 600x400 mm za pomocg wbudowanych przenosnikdw wejsciowych.
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Operator dokonuje Tacki z produktami Petne tacki zostajg Pojedyncza petna tacka Robot SCARA pabiera produkt
zatadunku tacek utozone w stos wjezdzajg odseparowane wyjezdza ze strefy uktadu z tacki i umieszcza na
z produktami na przenosnik do urzadzenia destackujgcego przenosniku transportowym
wejsciowy destackujacego linii produkcyjnej
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Pusta tacka przenoszaona Robot pobiera produkty Uktad stackujacy tworzy Stos petnych tacek Operatorzy pobierajg
jest za pomoca robota na z linii produkeyjnej i stos petnych tacek opuszcza strefe pracy stos petnych tacek
przenosnik wejsciowy umieszcza na tacce uktadu stackujgcego z przenosnika

uktadu stackujacego wyjsciowego
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Dane techniczne urzadzenia

Parametr Wartos¢ (rownolegty/szeregowy)
Napiecie znamionowe 400 VAC, 3P, 50 Hz
Napiecie sterownicze 24\VDC / \
Ukfad sieciowy TN-S
Zasilanie pneumatyczne 6-8 bar
Wymiary urzadzenia 2400 %1800 x 2100 mm/
3600 %1200 x 2100 mm

Przyktadowa kalkulacja wydajnosci FAGUS
llos¢ produktow w tacce 15
Liczba warstw petnych tacek 8
Catkowita liczba produktéw na dwdch stosach 1600

Czas cyklu linii produkeyjnej [s] 2 N— Modutowy
Dtugosc zmiany [h] 75 _

Wydajnos¢ urzadzenia [szt./zmiane] 13.500
Autonomia pracy [h] ~1h
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*Wydajnos¢ urzadzenia zalezna od rodzaju produktow

Indywidualne podejscie

Wdrazamy zaréwno nowe rozwigzania jak i modyfiku-  nego procesu, ale nie tylko — scisle analizujemy tak-
jemy oraz integrujemy obecnie stosowane przez na-  ze procesy, ktére wystepuja wokat gtdwnego zagad-
szych klientdw. Za cel stawiamy sobie, aby dostarcza-  nienia. Szersze spojrzenie na to, co odbywa sie przed,
ne rozwigzania byty stabilne, kompatybilne orazmodu-  po i obok nas w zaktadzie produkcyjnym pozytywnie
towe — z mozliwoscig ich dalszej rozbudowy. wptywa na koncepcje realizowanego systemu auto-
Wszystko zaczyna sie od wizyty w siedzibie klienta, matyzacji i robotyzacji, tak by catos¢ stata sie opty-
podczas ktdrej omawiamy szczegoty automatyzowa-  malnym i efektywnym rozwigzaniem.




